Techno 90-B9

AWS A5.5/A5.5M: E 9018-B9 ASME SFA-AS5.5: E 9018-B9

Propriedades Aplicacoes

Eletrodo com revestimento bdsico de baixo METAL BASE : ASTM A 199 Gr. T 921 ,ASTM A 335 Cir.
hidrogénio para soldagem de acos ligados P91 .ASTM A 213 Gr. T91.

cromo-molibdénio ,composicdo nominal de

9% cromo e 1% molibdénio com nidbio e

vanddio, o deposito de solda possui uma

otima resisténcia a oxidacdo e corrosdo em

altas temperaturas , resisténcia a fluéncia e

tenacidade.

Composi¢do Quimica Tipica do depdsito de solda %

0.08-0.13 | 8.0-10.50 | 0.85-1.20 | 1.2 MAX. | 0.3 MAX. | 0.01 MAX. | 0.01 MAX.

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Limite de Escoamento Resisténcia a Tracdo Alongamento

Mpa MPa %
530 Min. 620 Min.

ParGmetros para Soldagem Recomendados

Didmetros X Comprimento Posicdo Plana e Horizontal
(Mmm)
2.50 X 350 70-100
3.25 X 350 95-140
4.00 X 450 120-180
5.00 x 450 180-240
Posicoes de Soldagem Polaridade
Todas, exceto vertical descendente CC+

IMPORTANTE: As informacoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para considera¢cdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacdes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 —REV. 1
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